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7 STANDARD GASKET FOR [F38 8] Cu OFHL
6 ROSETTA 6 UNI 6597 17] m
y 5 RACC. T (F38 CABURN-MOC 1At 304 1
l PRIG. R.M.UNI 5911 M 670 26] At
3 DADD ESAG NORM. UNI 5588 M L8| AL
) (F 38 BLANK 2] AIST 304 L
11 10100102 | DOCKING STATION |
POS. N. DISEGNO DENOMINAZIONE QTA" | MATERIALE

General Tolerance / Tolleranza generale: UNI EN 22768/1 - M 04 |Not dim Filets |Not dim Chamfers Draft Angles

Luigh ¢ Dan. |6.00|300 | 120 | 315 | 1000 | 20004000 4000 | Ango 025 R1 05x45 °

[
Lenght and Dian.|0.00 |6.00 (300 120 | 355 1000 |2000| > |Angles | O | 04 |Raggi non quotati| Smussi non quotati | Sformi gen.
@)

Tolerance | t01|+02|0.3|05|+08| +12 |20 30| 05 02/100 | REMOVE ALL PUNCHING BURRS | Gen roughness

PROG. |A. DE LUISA /7 102/100 AFTER MACHINING. Rugosita™ gen.
MODEL. | A. DE LUISA | 10.2/100 ELIMINARE BAVE E SPIGOLI Ra 32
DIS. A. DE LUISA \ 01-Mar-2019 TAGLIENTI. .
MATERIALE TRATTAMENTO
CNR - IOM
LABORATORIO TASC DOCKING STATION ASSEMBLY
SCALA Nr. DISEGNO FOGLIO

A2 o o 12390100F 1t




